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ＧＤＫ－２０００型 远程操作式减压阀 

使用说明书 

感谢您购买耀希达凯的减压阀。 

为了您能够安全正确地使用本产品，在使用之前请务必阅读说明书。 

并请妥善保管本说明书。 

―――――――――――――本文中使用的符号如下所示。―――――――――――― 

 

⚠警告 

 

 

⚠注意 
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关于售后服务 

 

 

 

 

操作不当时，有可能导致使用者死亡或受重伤的危险状态。 

操作不当时，有可能导致使用者受轻伤或者仅导致物品损坏的危险

状态。 
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１．特点 

（１）空气操作型的直动式减压阀、与先导式作动减压阀相比反应速度较快且作动位置少

于先导式维护简单。 

（２）采用大膜片、大 CV 值、对于负荷变动优秀的控制精度。 

（３）因球面状主阀有优秀的密封性。 

（４）因远程操作式容易调节压力、压力设定范围广。 

 

２．种类 

型号 公称压力 连接方式 公称直径 

ＧＤＫ－２０００ 
２．０ＭＰａ 

螺纹 １５～５０Ａ 

法兰 １５～１００Ａ 
１．０ＭＰａ 

 

３．规格 

型号 ＧＤＫ－２０００ 

连接方式 JIS Rc （螺丝） JIS 20K RF （法兰） JIS 10K FF （法兰） 

公称直径 15～50A 15～100A 15～100A 

适用流体 蒸汽 

一次压力 0.1～2.0 MPa  0.1～1.0 MPa  

二次压力（*1） 
0.05 ～1.4 MPa 0.05 ～0.9 MPa 

一次压力（压力表压力）的90%以下 

最低压差 0.05 MPa  

最大减压比 10：1 

最高温度 220℃ 

阀座泄漏量 额定流量的0.01%以下 

材 

质 

阀体 FCD450 

阀瓣 SUS420J2 

阀座 SUS420J2 

膜片 SUS301CSP 

（*1）操作压力請參照設定压力基本線图。 

 

  注意 

请在使用前确认产品所附的铭牌标示内容及所订购型号的规格内容。 

※如内容有误，不要使用，请咨询本公司。 
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・操作压力－設定压力基本線图 

对于空气操作压力的设定压力、如下图所示。根据工况条件,操作压力－设定压力基本线图的数

据多少有出入、此时请选择大致符合所需设定压力的操作压力。 

 

・看图方法 

公稱直徑：25A、一次側压力（P1）：1.0MPa、二次側压力（P2）：0.2MPa的操作压力（Pα）、

阀前後的压力差（ΔP）：1.0-0.2=0.8MPa從垂直線向下、求得公稱直徑25A的交叉點（イ）。交

叉點（イ）水平線往左、求得ΔPα［操作压力（Pα）－設定压力（P2）］=0.037MPa。 

因此操作压力（Pα）、0.2+0.037=0.237MPa。 
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４．尺寸及重量 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

65～100A 構造不同。 

(mm) 

标称直径 

螺丝（JIS Rc） 法兰（JIS 20KRF） 

d Ｌ Ｈ Ｈ１ Ａ 
重量

（kg） 
Ｌ Ｈ Ｈ１ Ａ 

重量

（kg） 

15A Rc 1/2 150 244 170 200 12.4 146 244 170 200 13.9 

20A Rc 3/4 155 244 170 200 14.0 146 244 170 200 14.4 

25A Rc 1 160 251 175 226 16.4 156 251 175 226 19.2 

32A Rc 1-1/4 180 282 192 226 19.9 176 282 192 226 22.4 

40A Rc 1-1/2 180 282 192 226 19.9 196 282 192 226 22.9 

50A Rc 2 220 319 216 276 30.5 222 319 216 276 33.5 

65A ――― － － － ― ――― 282 251 251 352 61.8 

80A ――― － － － ― ――― 302 264 264 352 69.1 

100A ――― － － － ― ――― 342 321 321 401 108.6 

※法兰规格 JIS 10KFF 时Ｌ及重量与上述有差异。 

※也制作上述以外的法兰盘规格。 

  

（螺丝） （法兰） 
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５．作動説明 

通过减压阀的节流作用（绝热膨胀）来降低压力。 其结构由起节流作用的主阀和阀座及调

节机能的操作空压室、与检测压力用的膜片组成。 

 

 

 

No. 部品名 

1 阀体 

6 主阀 

5 阀座 

11 膜片 

12 主阀弹簧 

31 膜片室 

32 二次测压力检测口 

33 操作空压室 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

（１）减压阀正常安装时、根据操作用标准单元等操作空压是无压状态时、主阀⑥、主阀弹

簧⑫是闭阀状态。慢慢开启一次侧截止阀流入高压流体、主阀背部流入一次侧压力。（图－１） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图－１ 
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（２）根据操作用标准单元等操作空压流入操作空压室、膜片⑪鼓起弯曲、主阀背部压力大

于主阀弹簧力使主阀开启、流体从一次侧开始流向二次侧。（图－２） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图－２ 

 

（３）流入二次侧压力、根据二次侧压力检测管通过二次侧压力検口、直至膜片室。膜片感

应到二次侧和操作空压取得力平衡。因二次侧压力的増减作用在膜片的压力、操作空压大

小影响主阀开度、保持稳定的二次侧压力。（图－３） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图－３ 

 

操作空压 

操作空压 
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（４）二次侧无负荷、膜片室 31 压力上升、因主阀弹簧力而闭阀。（图－４） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图－４ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

操作空压 
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６．公称直径选择方法 

６．１ 减压阀规格选型图 

 

   

 

 

 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

一次側压力（P1）と二次側压力（P2）の求得交叉點、交叉點在(B)範囲内即可調節控制。（A）

范囲内二段减压可调节控制。二段减压时、减压阀之间的距离请务必保持在３米以上。（C）范

囲不可調節控制。 

 

６．２ 减压阀二次侧后端所使用安全阀的设定压力选择图 

※此线图为警报用安全阀设定压力图,与法规无关。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

根据减压阀二次侧设定压力、求得线图上的交叉点（Ａ）、由（Ａ）点水平线得（Ｂ）点以上

的压力,此为安全阀设定压力。 
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６．３ 特性線图 

（１）流量特性線图 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

公称直径选型请参照公称直径选择图表。选型时、请考虑减压阀前后的截止阀,过滤器等所产

生的压力损失及热损失后决定 80～90％的流量。考虑到流量特性、请考虑到配管抵抗等压力

损失影响不要缩小管道口径。 

（２）压力特性線图 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

一次侧压力 1.4MPa 时设定二次侧压力 0.14 MPa、一次侧压力 0.2～1.4MPa 之间变化时二次

侧压力随之变动情况。 
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６．４ 公称直径选择图表 

 

［例］ 

一次侧压力（P1）0.6 MPa、二次侧压力（P2）0.4 MPa、蒸汽流量 600kg/h 的公称直径选择方法为

先找到一次侧压力 0.6 MPa 和二次侧压力 0.4 MPa 的交点（A），然后从点（A）垂直下降，找到流

量 600kg/h 的交点（B）。 交点（B）介于公称直径 20A 和 25A 之间，请选择较大者，25A 就是您

需要的公称直径。 
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６．５ 公称直径选择計算方法 

 如果通过计算选择公称直径，则根据使用条件使用公式确定所需的 Cv 值，然后选择 

Cv 值满足该值的公称直径。 

 Cv 値计算式 

时 

 

 

时 

 

 

 额定 Cv 值表 

连接方式 15A 20A 25A 32A 40A 50A 65A 80A 100A 

螺纹 5.0 7.2 10.9 14.3 18.8 32 --- --- --- 

法兰 5.0 7.2 10.9 14.3 18.8 32 54 70 108 

 

［定格流量計算例］ 

公称直径 15A、一次侧压力 0.6 MPa、二次侧压力 0.4 MPa 时计算 GDK-2000 减压阀的 

额定流量。 

 

P1：0.6 MPa＝0.7 MPa・A P2：0.４ MPa＝0.5 MPa・A 

15A 的Ｃｖ値是 5.0 

 

     因                                   使用此算式 

 

 

 

 

 

=338 kg/h 

 

使用時考慮到配管抵抗有的压力损失請抓取安全率 80～90％。 

 

  

W：蒸気最大流量［kg/h］ 

P1：一次侧压力［MPa･A］ 

P2：二次侧压力［MPa･A］ 

ΔP：P1－P2［MPa］ 

k：1+0.0013×{过热蒸気温度［℃］ 

－饱和蒸気温度［℃］} 
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７．产品安装时的警告及注意事项 

７．１ 产品安装时的警告及注意事项 

警告 
(1)由于本产品较重，将其安装在管道中时，请使用起重装置或类似装置将其支撑牢靠。 有

关产品重量，请参见 "2. 尺寸及重量"。 

  ※产品有掉落伤人的可能性。 

 

注意 

（1）请不要随便拆解产品。 

※如随便拆解，产品将可能无法发挥功能。 

(2)给产品连接配管时，请务必清除配管内的异物和污垢等。 

※产品内如混入异物、污垢等，将无法发挥本来的性能。 

(3)安装时请确认出入口和姿态。 

  ※如果安装错误，将无法发挥产品的功能。 

安装减压阀时膜片室应在上方。 

※ 如果安装错误，将无法发挥产品的功能。 

（5） 检测管应避开直接安装在阀门与管接头后端、安装在最小乱流的地方。（推荐长度：从

直感部的継手配管口径的１０倍 D以上） 

※出口侧（二次侧）压力不稳定、无法正常减压。 

（6）连接配管时请不要在产品上施加过分的负重、弯曲和振动等。 

※否则有可能导致产品动作不良和寿命的严重缩短。 

 

７．２ 安装附件时的警告事项 

警告 
给产品连接配管时，请务必连接附带的检测管及接头。 

※如果不连接检测管，将无法发挥产品的功能。并有蒸汽冲出和导致烫伤的危险。 

 

〔检测管的连接方法〕 

请将产品所附带的检测管（φ8-2m）和接头（φ8-R1/4）如图-5 所示地进行连接。 

 

 

１． 请在接头上缠绕密封胶带，拧入压

力检测端。 

２． 请将检测管牢固插入产品本体及

压力检测端，将盖形螺母拧紧至用手拧

不动的位置后，用工具追加紧固 1-1/4

圈左右。 

3.安装检测管时请注意保持产品到压力检

测端成下坡状。 

 

  

图－５ 



-12- 

■EPDT-433■ 

７．３ 产品前後配管时的警告及注意事项 

警告 
(1) 请安装止回阀在操作空压回路上。 

※万一膜片破损时,蒸气可能会逆流到操作空压回路。 

(2)作为安装在减压阀二次侧的保护用安全阀, 安全阀的二次侧接排出管 请引导排出蒸气排

放到安全场所 

  ※排放蒸汽时小心烫伤。 

注意 
（1）请务必在产品的入口侧安装过滤器（80~100目左右）。 

过滤器的口径请选择与减压阀一次侧配管口径 

※如混入异物、污垢等，将无法发挥本来的性能。 

（2）作为警报用，请在产品的出口侧安装安全阀。 

※否则无法确认产品的异常，有可能导致机器等的损伤。 

（3）在产品的入口侧和出口侧，请务必安装压力表。 

※否则将无法正确地调整压力。 

（4） 在产品的入口侧，请务必安装防止冷凝水障碍的疏水阀。 

※否则有可能导致冷凝水障碍。 

（5）配管急速开关的电磁阀时,请尽量在安装在减压阀一次侧并且请与减压阀保持 3 米以上

的距离。 

※否则有可能导致产品动作不良和寿命的严重缩短。 

（6）进行二段减压时，与产品之间的距离请相距 3m以上。 

※否则将发生动作不良，无法发挥本来的性能。 

（7） 减压比偏大时、请安装缩径管接头以防止流速过大。 

（管内蒸汽合适流速是 30 m/s 以下） 

※管内流速过快时, 会因发生空化腐蚀而造成简短减压阀寿命。 

（8） 减压阀周围请安装旁通管。（６．１请参照配管图例） 

※无安装旁通管时,维修点检时需要停机。 

（9） 拆解点检时请确保足够空间拆解和重新配管如图－６ 

 

 

 

単位：㎜ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

公稱直徑 A B 

15A 

160 
230 

20A 

25A 240 

32A 
185 255 

40A 

50A 210 280 

65A 275 325 

80A 300 340 

100A 380 400 

图－６ 
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７．４ 配管图例 

远程操作式减压阀，根据操作空压回路的组合方法可以对一台减压阀进行多个阶段的压力设定，由

电磁阀进行自动控制 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

上述以外的配管安装请咨询我司。 

〔注意〕 

标准集成组件的针阀能防止受操作空压室的体积变化影响、及远程操作减压阀上端因被蒸

汽加热的空气体积膨胀而有压力变动。 

操作空压回路过长时在操作压力－设定压力基本线图上多少会有偏差, 为符合所需设

定压力请变更操作压力 

【标准操作回路】 

通过标准集成元件组成的空气用减压阀，空气

压力被输入远程式减压阀，得到希望的设定压

力。空气压的 ON-OFF 使用手动三通阀进行操

作。 

另外，入图所示如使用三通电磁阀可以使 ON-

OFF 实现自动控制。 

 

【组合操作回路】 

使用二组集成元件，各自事先调节好空气压力，

通过电磁阀的切换，根据各自的空气压力调节远

程式减压阀得到相应压力。 

 

图－７ 
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８．运行要领 

８．１运转产品时的警告及注意事项 

警告 
（1）请不要空手直接触摸产品。 

※否则有烫伤的危险。 

（2）在通蒸汽前，请确认管道各接口部切实连接，管道末端即使蒸汽通过也没有危险。 

     ※蒸汽喷出时，有烫伤的危险。 

注意 
（1）通气时请关闭产品前后的截止阀，请务必将异物、污垢等通过旁通管完全清除之后再 

使用。另外，请缓慢打开管道内各个截止阀。 

※产品内如混入异物、污垢等，将无法发挥本来的性能。另外，如截止阀急速被打开时，

会产生水锤等现象，造成减压阀和机器破损。 

（2）旁通管的二次侧压力不要超过设定压力。 

※旁通管的二次压力超过设定压力会引起安全阀起跳。 

（3）长期休止时，请将产品及配管内的流体完全排出，关闭产品前后的截止阀。 

※否则产品和配管内将会生锈，有可能引起产品动作不良。 

 

８．２ 调整方法 

减压阀的调整方法如不正确，将引起震荡、污垢障碍、水锤现象等，有时会导致重要部位严重损伤，

所以在调整时请务必按照下列顺序进行。（参照 7.4 配管图例） 

（1）请确认截止阀（V1~V7）已全部关闭。 

（2）请打开减压阀前面的疏水用截止阀（V6）。 

（3）请打开截止阀（V3），调整旁通管的截止阀（V5）的开度，为防止安全阀起跳，请使用足够的时

间将流体排放出去，清除异物。排放结束后，请务必关闭旁通管的截止阀。 

（4）调节操作压力为无压力状态。 

（5）请打开检测管的截止阀（V4）。 

（6）请打开减压阀出口侧的截止阀（V2）。并将截止阀（V3）缩小至仅能流过流体的开度。 

（7）确认从减压阀入口侧有冷凝水排出之后，请缓慢地打开入口侧的截止阀（V1）。 

（8）一边确认二次侧的压力表一边通过标准集成元件组等提高操作空压，调节使之达到希望

的设定压力。另外，请一定通过针阀释放少量操作空压。（打开标准集成元件针阀的阀开

度 1/2～1 周）。 

（9）缓慢打开截止阀（V3），微调节二次侧达到希望压力。 

（10）调节完成后，请固定操作空压集成元件的减压阀手轮。 
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９．维护要领 

９．１ 故障和对策（参照９．５拆解图） 

故障状况 故障原因 对策及处置 

达不到希望的

压力。 

1. 使用压力不适当。 
 
 
2. 操作压力不足。 
 
3. 主膜片⑪破损。 
4. 检测管堵塞。 
5. 相对于规格，公称直径过小。 
6. 调整不当。 
 
7. 减压阀前面的过滤器堵塞。 

8. 压力表故障。 

1. 请变更为适当值。（请在出口侧压力
为入口侧压力（压力表压力）的 85%
以下的状态下使用。） 

2. 请提高操作压力使之达到希望的设
定压力。 

3. 拆解并交换主膜片。 
4. 请拆解清扫。 
5. 请变更为适当的公称直径。 
6. 请按照调整方法重新调整。（参考调

整方法） 
7. 请拆解清扫。 

8. 请更换压力表。 

二次压力上升 

至规定以上。 

1. 操作空压过高。 
2.主阀⑤、阀座⑥内咬入异物，或者

有损伤。 
 
 
3. 调整不当。 
 
4. 阀杆⑧和导承⑨的间隙内附着了

异物。 
5. 在管尽头没有疏水装置。 

6.旁通截止阀泄漏。 

1. 降低操作空压。 

2. 拆解后除去异物，有伤痕时进行研 

   磨。即使进行以上处理还有伤痕   

   时，请交换部件。 

3. 请按照调整方法重新调整。（参照调整
方法） 

4. 请拆解后检查、清扫。 
 
5. 请设置疏水阀等装置。 

6.请维修或更换。 

动作不稳定。 

发 出 异 常 噪

音。 

1. 相对于规格，口径过大。 

2. 减压比过大。 

3. 发生排水故障。 

4. 阀的附近有快速开关阀。 

5. 二次配管公称直径过小。 

 

6. 没有释放操作压力，或者操作压力

被释放过大。 

1. 请选择适当的口径。 

2. 请二段减压。 

3. 请设置疏水阀等装置。 

4. 请尽可能留出距离。 

5. 请选定配管直径，使流速在蒸汽时为

30m/s以下。 

6. 请按照调整方法重新调整。 

（参照8.2调整方法） 

● 减压阀的大部分故障都是因为配管管路内的沙粒、垃圾等污垢引起的。请充分注意配管内的尘埃。 

● 因为压力表故障、旁通截止阀泄漏及忘记关闭、过滤器堵塞等，都会发生与减压阀故障很相似的现象。请首先确认上述各个事

项，对减压阀采取对策及处置。 

●无法判断是否需要更换损伤部件时，请向本公司咨询。 
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９．２  维护、检查时的警告及注意事项 

警告 
拆解、检查时，请务必将减压阀、配管、机器的内部压力完全释放，产品冷却至能空手触摸之

后再实施。另外，到完全冷却为止请不要空手直接触摸。 

※可能因残留压力而受伤或烫伤，并有可能污染周围环境。 

注意 
（1）拆解和检查请由熟练的专业人员或专业厂家实施。 

     ※出现异常时，请让专业人员进行处理。 

（2）在拆解时内部残留的冷凝水会流出，请使用容器接住。另外，请排除产品内残留的蒸汽 

    （冷凝水）后再进行拆解。 

     ※如不使用容器接住，可能会污染周围环境。 

（3）通气时请关闭减压阀前后的截止阀，请务必将异物、污垢等通过旁通管完全清除之后再

使用。 

※减压阀内如混入异物、污垢等，将无法发挥本来的性能。 

（4）长期休止时，请将减压阀及配管内的流体完全排出，关闭产品前后的截止阀。 

     ※否则产品和配管内将会生锈，有可能引起产品动作不良。 

（5）长期休止后再运转以前请进行动作检查。 

※出现异常时，请让专业人员进行处理。 

 

９．３ 拆解方法（参照图-8） 

拆解前请务必确认减压阀前后截止阀处于关闭状态。另外，注意减压阀的内部无残留压力， 

无冷凝水堆积后再实施拆解。 

（1）主阀部的拆卸方法 

１．取出阀盖④上的六角螺栓⑮，把阀盖从本体①拆卸的同时，取出主阀弹簧⑫和主阀⑤。 

 

（2）主膜片部的拆卸方法 

１．取出下部膜片盒③的六角螺栓⑱，在拆卸下部膜片盒的同时取出主膜片⑪和固定环⑩。 
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９．４ 组装时注意事项 

注意 
（1）请确认主阀、阀座上没有损伤。 

※密封面上的伤痕是导致二次侧压力上升的原因。主阀・阀座有伤痕时请进行研磨。如果

还有伤痕残留时，请交换部件。 

（2）请确认滑动部（阀杆部）能否顺畅滑动。 

※滑动部无法顺畅滑动是导致动作不良的原因。 

（3）衬垫类在拆解时请务必更换成新品。 

※旧衬垫如继续使用，有可能导致蒸汽外漏。 

（4）请按照与拆解方法相反的顺序进行组装。并请将各部分的六角螺栓沿对角线均匀地拧紧，

不要单个拧紧。 

※如顺序错误减压阀不能正确组装。另外，各部分的六角螺栓如不均匀单个拧紧会导致蒸

汽外漏的可能。 
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９．５ 分解图 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

65～100Ａ结构不同。 

 

□内部件作为消耗部件准备。 

 

＊1 在主膜片上、下的密封部，请涂抹耐热、耐蒸汽用液状密封剂。（推荐：STT 株式会社生产、

SOLVEST110）。 
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关于售后服务 
 

 

 

1. 交货产品的保证范围及保证期间 

交货的产品是基于先进的技术和严格的质量管理进行制造的。请遵照使用说明书和贴在本体上的

标签等提示正确使用。万一发生因材料或制造原因所引起的异常时，将免费维修。 

交货产品的保证期间为交付用户并开始试运转之后 1 年，但最长不能超过从耀希达凯工厂出厂后

24 个月。 

 
 

2. 关于中止制造后的部件供应 

产品有可能在不预告的情况下中止制造和实施改良。已中止制造的产品部件的供应为中止后 5年。

但是依据个别合同的情况除外。 
 

3. 即使在保证期间内，下列情形也实行有偿维修。 

（1）因配管内的垃圾等所导致的阀门泄漏，或者引起不稳定动作时。 

（2）操作、使用不当时。 

（3）起因于异常水压、异常水质等供给方面的原因时。 

（4）起因于水垢或冻结时。 

（5）起因于电源、气源时。 

（6）不经本公司实施的不当改造时。 

（7） 在超出设计条件恶劣环境下（例如在室外使用时造成腐蚀等情况）使用时。 

（8）起因于火灾、水灾、地震、雷击及其他自然灾害时。 

（9）消耗部件（例如产品目录所记载的 O 形圈、衬套、膜片等） 

这里所说的保证，意味着对于交货产品单体的保证，不包括因交货产品的故障及瑕疵所引发的损

害，敬请理解。 
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