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TSD-46型 

蒸汽疏水阀 

使用说明书 
 
感谢您购买耀希达凯产品。 使用前请务必阅读本说明书，以确保正确安全地使用

购买的产品。此外，请将本说明书妥善保存 
 

－－－－－在本说明书中使用的符号如下－－－－－ 
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使用不当时，有可能导致使用者发生死亡或重伤的危险情况 

在发生不当操作时，有可能导致使用者负轻伤或物质损害的危险情况 

警告 

注意 
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1. 性能以及规格 

型 号 TSD-46 

连 接 方 式 承插焊接 ASME规格 

口 径 15A, 20A, 25A 

使 用 流 体 蒸汽冷凝水 

使 用 压 力 范 围 0.05～4.6MPa 

最 高 容 许 背 压 一次压力的 50％ 

最 高 使 用 温 度 425℃ 

安 装 姿 势 水平・垂直任意 

材 质 

阀 体 不锈钢锻造 

阀 瓣 不锈钢 

阀 座 不锈钢 

 

注意 

（１）请对照订购型号的规格与产品铭牌上的内容是否一致。 

   ※如果内容不同，请勿使用与我们联系。 

（２）请勿在冻结环境下使用。 

   ※如发生冻结，产品会破损，可能会导致受伤。 

 

2. 尺寸與重量 

・TSD-46 15A～25A 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(mm) 

 公称直径 连接方式 ｄ L ｔ H1 H 重量(kg) 

15A 
承插焊接 

ASME 规格 

22 90 11 55 120 1.8 

20A 27.4 90 14 55 120 1.7 

25A 34.1 90 14 55 120 1.6 
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・TSD-46带排放阀 15A～25A 

 

 

 (mm) 

 

 

 

 

 

 

公称直径 连接方式 ｄ L L1 ｔ H1 H 重量(kg) 

15A 
承插焊接 

ASME 规格 

22 90 97 11 75 140 1.9 

20A 27.4 90 97 14 75 140 1.8 

25A 34.1 90 97 14 75 140 1.7 
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3. 作動原理 
 

（１）初期通气 

初期通气、双金属环成冷却状态使圆盘强制地

抬举于上方。 

从入口侧流入的空气与冷凝水顺畅地被排出

无空气锁现象产生。 

 
 

（２）闭阀作动 

高温冷凝水流入后双金属环被加热膨胀根据阀

座面的倾斜度滑落。同时环圈也一起下降到低于

阀座上端。 

冷凝水温度接近饱和蒸汽温度时,通过圆盘下

方的冷凝水会再次闪蒸成蒸汽,因圆盘下方流速

加快,圆盘与阀座之间的压力下降。 

圆盘与阀座之间的压力低于上方变压室压力时

圆盘被下压闭阀。 

 
 

（３）冷凝水流入 

冷凝水流入后温度下降变温室的蒸汽冷凝后压

力下降,圆盘向下压力也随之减少。 

 

 

（４）开阀作动 

圆盘向下压力小于圆盘下方喷出孔向上压力时

圆盘向上抬起,开阀排出冷凝水。 

 

 

 

※之后(2)(3)(4)作动反复进行。

圆盘 

环圈 

双金属环 

阀座 

环圈 

双金属环 

变压室 

冷凝水 蒸汽 
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4. 確認最大排水量 

（１）実際に使用する場合には實際使用時請考慮安全係數 4-5 倍。举例来说当需

要 100kg/h排水能力时请选择有最大排水量 400～500kg/h的疏水阀。 

（２）疏水阀是根据入口侧和出口侧(背压)的工作压力差而冷凝水排水量也有所变

化,请务必考虑到背压后选择排水量。比如, 入口侧 1.0MPa、出口侧 0.2MPa时, 最

大排水量是工作压力差 0.8MPa时的排水量。 
 

最大连续排水量表（15A～25A共享） 

 

 

 

 

 

 

 

 

5. 安装要領 

5.1 产品安装时的警告・注意事项 

警告 

（１） 排放入大气时，即使冷凝水喷出也不会造成人员伤害，出口侧应导向安全的场所。 

※冷凝水喷出时，可能会导致受伤，烫伤。 

（２） 产品在实施焊接时，请使用相同的材料进行一层或两层的电焊。 

※如焊接时使用不同的材质或层的堆积过多，产品可能会变形，流体可能会泄漏。 

工作压差 

排
水
量(

k
g
/h
) 
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注意 

（１） 安装产品前请充分清洗管道内部，去除杂质，铁锈等。 

※ 如没有充分洗净管道内部，可能会由于杂质等无法正常运作。 

※ 产品配管连接时，请注意不要让密封胶，密封带等进入到产品。 

（２） 安装时，请确认流体的流向与产品的出入口方向后，正确安装。 

※ 如果错误安装，产品将无法正常工作。 

（３） 请确保进行支撑，固定管道。 

※ 如果管道应力过大，可能无法打开或关闭。 

（４） 请勿在不必要的情况下分解产品。 

※ 如果拆卸不当，可能会影响产品的功能。 

产品安装时，请确保有足够的空间进行维护、检查和维修，例如清扫过滤器。 

（５） 产品安装时，请确保有足够的空间进行维护、检查和维修，例如清扫过滤器。 

※如果无法确保空间，将无法进行维护、检查和维修。 

 

 

 

带选项零部件           标准 

 

（６） 请确保连接到管道。 

※没有充分连接，可能会导致流体从连接部分泄漏。 

（７） 冷凝水可以通过自重流入疏水阀，因此请尽可能安装于较低的位置。此外，请倾斜

配管。 

（８） 请不要对疏水阀进行保温。 

（９） 疏水阀安装在蒸汽主管道时，请在靠近疏水阀处设置冷凝水引流槽。 

（１０） 与疏水阀平行安装旁通管具有以下优点。 

・通过打开旁通阀，可以迅速的排出通气初始大量的冷凝水以及空气。 

・通过关闭疏水阀入口和出口的阀门，并打开旁通阀，可以很容易地在新设管道时进行

吹扫。 

・可以在不中断系统运行的情况下检查疏水阀并更换零部件。 

（１１）  产品在实施焊接时，请使用相同的材料进行一层或两层的电焊。 

※如焊接时使用不同的材质或层的堆积过多，产品可能会变形，流体可能会泄漏。 
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Steam main Steam main 

Drip leg 

Trap 

Stop  
valve 

Trap 

5.2 配管图例 
 

内容 正确配管例 错误配管例 

在控制阀附近使用时，请务必将

疏水阀安装于控制阀的入口侧 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

用于排出蒸汽主管道的冷凝水

时，请务必安装在较低的位置。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

内容 正确配管例 错误配管例 

请将疏水阀安装在冷凝水发生

装置的最下端。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

从不同装置排出冷凝水时，请分

别安装疏水阀。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

控制阀 
 

控制阀 
 

疏水阀 

冷凝水槽 

疏水阀 

蒸汽主管 蒸汽主管 

截止阀 
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Low  

pressure 

High pressure 

Low pressure 

High pressure 

Stop  
valve 

Stop  
valve 

By-pass valve 

Stop  
valve 

Trap Trap 

Stop  
valve 

By-pass valve 

集水管的管道口径需大于疏水

阀排出管道断面积的总和。且为

防止逆流，请安装止回阀。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

回收冷凝水时，请将疏水阀出口

侧的排水管连接在集水管道的

上端，并安装止回阀以防止回

流。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

※ 由于高压管道的蒸汽再蒸发，会

导致低压管道疏水阀的背压增大。 

 

内容 正确配管例 错误配管例 

疏水阀排水管末端需高于排水

沟水平面。  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

※当设备停止运行时，会把水沟里

的污水倒吸至疏水阀中，污水中

的杂质等会引起疏水阀的作动故

障 

 

安装旁通管，在疏水阀出口侧

安装截止阀。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   低压 
     低压 

    高压 

    高压 

截止阀 
疏水阀 疏水阀 

 

旁通阀 旁通阀 

截止阀 截止阀 截止阀 
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6. 運転要領 

6.1 产品运行时的警告・注意事项 

警告 

（１） 通蒸汽前，请确保即使有蒸汽・冷凝水流到管道末端也没有危险。 

   ※如有蒸汽・冷凝水喷出，可能会导致烫伤。 

（２） 产品的运行中，请勿站立在出口开口部的前方。 

   ※由于冷凝水喷出，可能会导致烫伤。 

 

可选备件（带排放阀） 

 

・排放阀的使用说明 

排放阀是一种安装在滤网上使用的阀门，利用

内部压力向大气排放时，可以去除内部的冷凝

水、流体吹扫或内部的水垢和灰尘。 

 

 

 

 

 

 

操作方法 

1. 操作排放阀前，请确认排期阀是否处于关闭状态。 

  此外，为了避免由于从排放阀吹出的蒸汽・冷凝水而受伤，烫伤，因此请确认排放阀中

央的孔的位置（吹出孔）。在操作中，脸，手脚等绝对不要靠近这个孔。 

 2. 排放阀打开时，将工具放到排放盖的两侧部分（对边宽：24mm），锁紧后，将工具放到排

放阀的两侧部分（对边宽：22 mm) ，慢慢松开。 内部流体、冷凝水等从排放阀中央的孔

排出。 此外，请勿进行如拆除排放阀之类的过度操作。 

 3. 排放阀关闭时，将工具放到排放阀的两侧部分（对边宽：22mm），请使用 40N・m 的扭矩

值拧紧。 

 即使拧紧也无法切断蒸汽，冷凝水时，可能是有异物・水垢等杂质的咬合，因此再次打开

排放阀后，使用 40N・m的扭矩值拧紧。 

 （请勿超过扭矩，过度拧紧） 

 

注意 

（1）操作排放阀时，请使用防护镜，防护手套。 

   ※可能会受伤，烫伤。 

（2）操作排放阀时，内部流体不仅会从中央吹出，还会从管道，地面等反弹回来，请十分注

意，不要急速开关，需缓慢而准确的进行操作。 

   ※可能会由于蒸汽・冷凝水而受伤，烫伤。 

（3）请勿过度用力旋转排放阀。 

  ※可能铆钉会破损从而排放阀脱落，大量的蒸汽喷出，导致受伤，烫伤。 

 

排放阀 

排放盖 

铆钉 

结构 

滤网 

吹出孔 
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7. 维护要领 
 
7.1 维护・点检・分解・组装时的警告・注意事项 

警告 

分解・点检应由技术熟练的专业人员或专业厂商进行。 

（１） 请勿直接用手接触产品。 

※可能会导致烫伤。 

（２） 分解・点检时，请务必完全释放产品、管道和设备的内部压力并使其冷却。 

※残余压力可能会导致受伤，烫伤。 

 

注意 

（1）实施日常点检。 

※为了维护产品的功能和性能所必需。 

※发生异常时的措施，请参阅“4.2 故障及对策”。 

（2）如长时间暂停运作后，应在重新运作前进行日常点检。 

※产品或管道生锈可能导致产品运作故障。 

(3) 分解时，内部的冷凝水会流出，请用容器接受。 

※可能会污染周围设备。 

(4) 分解时注意不要让零部件掉落。将拆下的零部件放在软布上，以免划伤。 

※如果零部件损坏，可能会引起运作不良等并影响功能。 

(5) 组装时，请务必准确的组装零部件等。 

※可能会发生运作不良或外部泄漏。 

(6) 产品维修时，请务必使用原厂零部件。此外，切勿改造产品。 

※由于产品损坏，蒸汽・冷凝水的喷出或异常运作，可能会导致受伤，烧伤。 

(7) 如果因异物或水垢等而出现问题，需要对产品进行分解・修理或更换零部件。详细请

联系我们。 （因异物、水垢等造成的故障，即使在产品保修期内，也需要收取维修费用。） 
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7.2 故障与应对处理 

故障情况 故障原因 应对处理 

冷凝水无法排出 1. 因异物杂质阀座孔堵塞。 1. 請拆解並清掃。 

 2. 滤网⑧の堵塞。 2. 請拆解並清掃。 

 3. 因结冻和水锤导致异常升压

而损坏。 

3. 更换新疏水阀, 请在容许使用压

力范围内使用本产品。 

 4. 蒸气锁(※1)现象产生。 4. 请重新考虑配管系统是否妥当。 

冷凝水或者蒸汽

严重泄漏不止 

1. 閥座②・圓盤③有異物咬合。 1. 請拆解並清掃。 

 2. 閥座②・圓盤③有咬傷痕､或者

有磨損。 

2. 更換新疏水閥。 

 3. 背压超过最高容许背压。 3. 请在最高容许背压下内使用本产

品。 

 4. 使用压力在本产品使用压力

范围之下。 

4. 请更换适合的疏水阀。 

外部泄漏 1. 因阀体①和阀盖④的接合处

有空隙发生泄漏。 

1. 请先拧紧阀盖④。 

2. 因阀体①和过滤器盖⑨的接

合处有空隙发生泄漏。 

2. 更换新垫片⑩、重新拧紧过滤器

盖⑨。 

 3. 因结冻和水锤导致异常升压

而损坏。 

3. 更换新疏水阀, 请在容许使用压

力范围内使用本产品。 

空打现象(※

2) 

1. 閥座②・圓盤③有咬傷痕､或

者有磨損。 

1. 更換新疏水閥。 

 2. 圓盤③・閥座②有異物附著。 2. 請拆解並清掃。 

※ 上表零部件名称请参照「7.4 拆解图」。 

※ 无法判断损伤零部件是否需要更换时请联系我司。 

  ※1 蒸气锁：因配管与设备构造蒸气存在于疏水阀阀体与疏水阀入口侧管道中导致冷凝

水无法流入疏水阀内的现象｡ 

 ※2 空打现象：疏水阀中蒸气流入无冷凝水能排出(冷凝水量过少)但疏水阀仍持续作动

的现象。 

 

7.3 拆解・组装 

拆解请边参考「7.4 拆解图」、根据下方顺序进行拆解。 

 (1) 拆解阀体①・阀盖④・閥座②・圓盤③ 

1. 按压保温盖⑦两侧向上提起拆下保温盖。 

2. 阀盖④的两边端 (两边宽幅：36mm) 放上扳手、转松螺丝后拆下。 

3. 接着取出閥座②・圓盤③。 

(2) 拆解过滤器 

 过滤器盖⑨、排放盖⑮的两边端 (两边宽幅：22mm、24mm) 放上扳手、转松螺丝

后拆下滤网⑧。 

(3) 组装 

 组装时、根据上述拆解顺序（1）、（2）进行反向操作。请注意阀瓣有正反面请参

照下图。垫片零部件请换新垫片再组装。 
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※阀瓣装错正反面时会导致冷凝水或蒸汽泄漏不止。 

・ 墊片⑩、⑪、⑫及阀盖④、过滤器盖⑨、排放蓋⑮的螺紋部塗上涂抹润滑剂（推

荐：STT SOLVEST No.110）。 

・ 請依照下方扭力值轉緊阀盖④、过滤器盖⑨、排放蓋⑮、排放閥⑯。 

零部件名 扭力值（N・m） 

阀盖④ 250 

过滤器盖⑨ 100 

排放蓋⑮ 100 

排放閥⑯ 40 
 

7.4 拆解图 

 

 
    内是消耗零部件。 

（选配部件不属于消耗零部件） 

 

8. 废弃 

废弃此产品时请参照产品图纸确认各零部件材质后再进行废弃。拆解方法请参照「7.3 

分解・組立方法」。
 


